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_Pipe

ISO 4437 — Buried Polyethylene (PE) pipes for the supply of gaseous fuels — Metric
series - Specifications

EN 1555-2 - Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — Polyethylene
(PE) — Pipes

Israeli Standard 4018 Part 1 (based on ISO 4437) - Buried Polyethylene (PE) pipes for
the supply of gaseous fuels — Metric series — Specifications

ISO 14531 — Plastics pipes and fittings — Crosslinked polyethylene (PE-X) pipe

systems for the conveyance of gaseous fuels — Metric series - Specifications

Fittings

ISO 8085-1: 2000 — Polyethylene fittings for use with polyethylene pipes for the supply
of gaseous fuels — Metric series — Specifications — Fittings for socket fusion using
heated tools

ISO 8085-2: 2000 — Polyethylene fittings for use with polyethylene pipes for the supply
of gaseous fuels — Metric series — Specifications — Spigot fittings for butt fusion, for
socket fusion using heated tools and for use with electrofusion fittings + Technical
corrigendum1:2007

ISO 8085-3: 2000 — Polyethylene fittings for use with polyethylene pipes for the supply
of gaseous fuels — Metric series — Specifications — Electrofusion fittings + Technical
corrigendum 1:2007

EN 1555 Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — Polyethylene (PE) —
Fittings + A1:2005
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NEGEV Matsral GAS

28/10/2012 Q°77°2RY NNIX P’DObD 2100 VIEN
EN 10838-1: 2000 — Mechanical fittings for polyethylene piping systems for the supply

of gaseous fuels — Metal fittings for pipes of nominal outside diameter less than or
equal to 63 mm

Israeli Standard 4018 Part 2 (based on EN 1555-3) - Plastics piping systems for the
supply of gaseous fuels — Polyethylene (PE) — Fittings + A1:2005

Handling

ISO 10839 — Polyethylene pipes and fittings for the supply of gaseous fuels — Code of
practice for design, handling and installation

In accordance with ISO 12176 (welding equipment) and EN 13067.

NN WIN Y5 .3

MYIT KOO NVN MOLNINN MYIITN DI TINYD 21N NIAND INININD PADY PNV IUNR WSD e

A Do ano} mysnaw M 9ayn qon 0vvnd
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90N VI NYY XY .VPNI92 PVITIVON NNN/ANN No w0 HDPE PE- 100 SDR 11
NININA YNNI DY DT ONX XON ,NT THDNI VNN DNWN NI MLV IN TN IN OD)
TYON NDD PN VNANN IIND WINIY AYY?® XY 71PN P2 .NYANND DTINN MY DNNN NTIAYN

:72NNN AN52
PEX o
SDR 11 ywxv SDR oy PE e
PE 100 »yxw nnx PE nusNPE 80 e
MDPE (Medium Density Polyethylene) e
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	5.3. לכל מציע תהיה מערכת בקרת ואבטחת איכות ייצור במפעל המייצר.
	5.4. המציע יחזיק בכל זמן וידאג לאמצעי בדיקה בכל מקרה שיידרש ע"י החברה.
	5.5. נציג מהחברה יוזמן לבדיקת העמידות. הבדיקה תבוצע בתאום ובאישור החברה ומי מטעמה.
	5.6. המציע ידאג להמציא לחברה את כל המסמכים והטפסים המשמשים לבקרת איכות של ייצור הצינור, חומר הגלם וכן של בדיקות מעבדה שגרתיות המבוצעות במהלך הייצור.
	5.7. המציע ימציא לחברה רשימה של רפרנטים לפרויקטים שבוצעו ובהם הונחו צינורות שייצר וסיפק וכן המלצות ממשתמשי קצה.
	5.8. המציע יהיה בעל ניסיון מוכר ומוכח בתחום הנ"ל.
	6. סימון
	6.1. על כל צינור או אביזר יהיה מוטבע סימונו בסימון ברור ובר קיימא ולפי הפרטים המופיעים בתקינה ו/או במפרט סטנדרטי הרלוונטי של החברה.
	6.2. על הצינור סימון מוטבע כל מטר על פי התקן. כמו כן את שמו של יצרן חומר הגלם.
	7. חומרי גלם הצינורות.
	7.1. חומרי הגלם יהיה מתוצרת ELTEX TUB 125 N 2025 Ineos Polyolefins}} או חומר גלם אחר שווה ערך מתוצרת איגוד  PLUS  100PE-.
	7.2. חומר הגלם יסופק ע"י יצרן מערב אירופאי בלבד.
	7.3. כל סטייה מהנתונים המפורטים לעיל תתאפשר רק באישור מראש ובכתב של החברה.
	7.4. ייעשה שימוש בחומר "בתול" ולא ממוחזר.
	7.5. המציע יצרף תעודה ופירוט חומרי הגלם מהם מיוצר הצינור כולל אישורי מבדקה בחו"ל או בארץ, חתומה על ידי המבדקה.
	7.6.  על המציע ליישם את צירוף החומרים הנדרשים באופן שלא יסטה מדרישות התקינה ו/או המפרט הסטנדרטי הרלוונטי של החברה ואשר עומד בתקן.
	7.7. כל מציע יערוך בדיקות טרום ייצור לחומרי הגלם המסופקים לו והתאמתם למצוין ולנדרש לפני תחילת הייצור במפעל. (ראה נספח נוהל בדיקת חומר גלם)
	8. החסנה במפעל
	8.1. כל הצינורות / מוטות יונחו על גבי משטחים ישרים וחלקים כגון בטון ובאזור נקי מעצמים חדים.
	8.2. מוטות יונחו על מתקנים ייעודיים כך שלא יגרם להם נזק מכני, אובאליות או כול נזק שהוא.
	8.3. כל הצינורות יאטמו על ידיי פקקים ייעודיים מוטות / גלילים.( בתהליך הייצור)
	8.4. צנרת בהחסנה ארוכה (יותר מ-30 יום) לא תהיה חשופה לשמש.
	8.5. כלל האביזרים יסופקו בשקיות סגורות ובאריזות קרטון עם שם המוצר והכמות על גבי האריזה ולא ייפתחו עד עת ההתקנה.
	8.6. הספקת אביזרים: לא יסופקו אביזרים אשר חלפו 36 חודשים ממועד גמר ייצורם (בתנאי שאוחסנו בתנאים נאותים).
	8.7. האריזה תסומן בבירור את תוכן החבילה, היצרן, מועד הייצור, סוג המוצר וגודלו.
	8.8. מוטות יאוחסנו  ארוזים בקושרות מרובעות. (ראה תמונה בהמשך) -
	9. אספקה
	9.1. כל הצינורות או האביזרים יסופקו מותאמים לתנאי אחסון ארוכים, כולל באתר העבודה ומוגנים מפני פגעי מזג אוויר. צנרת בצבע כתום תאוחסן כך שלא תהיה חשופה לשמש. מבלי לגרוע מהאמור, המציע רשאי להציע במסגרת הצעתו אפשרויות ודרכים נוספות לתנאי האחסון.          ...
	9.2. הצינורות יסופקו לפי מפרטים הסטנדרטיים הרלבנטיים של החברה
	9.3. הצינורות והאביזרים יסופקו עם תעודות איכות המפורטות:
	10. שירות וגיבוי טכני
	10.1. על המציע לתת שרות טכני ושירותי שדה בארץ שיכללו:
	10.2. המציע מתחייב להחזיק מלאי זמין של צנרת ואביזרים מסוג הצינורות שיסופקו לחברה, בכמויות אשר יסוכמו בין הצדדים.
	10.3. על המציע לצרף תאור מלא של מערך השרות כולל פרוט שמות אנשי השרות וכמות צוותי השירות.
	10.4. למציע חייב להיות צוות שירות ייעודי אחד לפחות.
	10.5. עדיפות תינתן למציע המסוגל לתת התחייבות למתן שרות טכני מלא תוך שש שעות עבודה ממועד קריאה טלפונית בזמן קריאת חרום.
	10.5. עדיפות תינתן למציע המסוגל לתת התחייבות למתן שרות טכני מלא תוך שש שעות עבודה ממועד קריאה טלפונית בזמן קריאת חרום.
	10.5. עדיפות תינתן למציע המסוגל לתת התחייבות למתן שרות טכני מלא תוך שש שעות עבודה ממועד קריאה טלפונית בזמן קריאת חרום.
	10.6. החברה רשאית לבצע ביקורות ובדיקות יזומות אצל המציע לבחינה של יישום בקרת איכות הייצור הן במועדים שלפני האספקה והן לאחר מכן.
	10.7. הסמכת שרות שדה.
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